KWB

Safety in action

Originalbetriebsanleitung fir
Verbindungsglieder V/$

Verbindungsglied V/S

9

6 1/4 | V/S 6 44 8 11 8 39 14 0,06 1.400

b 7 9/32 V/S 7 51 10 13 9 47 17 0,12 1.900

Verbindungsglied fur: 8 5/16 V/S 8 62 12 14 10 55) 18 0,18 2.500
szgﬁ"izg:;ed — Kette 10 3/8 V/S 10 72 15 18 13 64 23 0,33 4.000
Haken - Kefte 13 1/2 1 V/s13 88 20 22 17 79 28 0,70 6.700
Nur for geraden Zug geeignet! 16 5/8 V/S 16 103 21 29 21 106 33 1,40 10.000
19/20 3/4 V/S19/20 115 30 35 24 123 42 2,40 16.000

Bolzen und Spannhdlsen sind auch 22 7/8 V/S 22 161 34 39 25 148 51 4,15 19.000
als Set erhailtlich. 26 1V/s26 190 40 46 30 175 60 670 26500

Koeffizient fur statische Priofung = 2,5; Sicherheitsfaktor = 4

Diese Verbindungsglieder V/S sind fir den Zusammenbau von KWB Anschlagketten vorgesehen und damit unter Beachtung
dieser Betriebsanleitung sowie den jeweiligen nationalen Vorschriften zum Heben und Transportieren von Lasten geeignet.
Sie dienen bei der Adjustage von Anschlagketten zum Verbinden von Star Alloy Ketten mit anderen Zubehérteilen wie
Haken und Ringen. Sie entsprechen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und dirfen nur unter Bericksichtigung der
Einbauerklérung und wenn die Betriebsanleitung gelesen und verstanden wurde verwendet werden. Die Betriebsanleitung
ist bis zur Au3erbetriebnahme der Verbindungsglieder fur den Anwender zugénglich zu machen. Sie unterliegt einem
kontinuierlichen Verbesserungsprozess und ist nur in ihrer letzten Ausgabe gultig. Diese steht als Download unter
www.kwb-ketten.at zur Verfiugung.

Bestimmungsgem¢Be Verwendung

Einsatzzweck: Die Verbindungsglieder V/S dienen bei der Adjustage von Anschlagketten als Verbindungselement von
KWB Star Alloy Anschlagkomponenten fiur geschweifites und Verbindungsglied-System miteinander bzw. mit Star Alloy
Ketten derselben Nenngréfie.

Belastung: Ausschlie3lich in Langsrichtung im Bugelgrund mit der maximalen Tragféhigkeit It. Tabelle oben belasten.
Die Verbindungsglieder missen sich vollsténdig in die Belastungsrichtung ausrichten kénnen. Werden 2 Teile in eine Hailfte
des Verbindungsgliedes montiert, darf je Hebevorgang nur 1 Teil davon belastet werden. Dieser muss sich dabei in den
BiUgelgrund des Verbindungsgliedes bewegen kénnen.

Einsatztemperatur: -40 °C bis 200 °C.

StoBe: Die Belastung muss stof3frei erfolgen.

* Nur fachkundige Personen durfen die Verbindungsglieder V/S verwenden

* Vor jedem Gebrauch durch den Anwender auf offensichtliche Fehler prifen
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Einsatzbeschrédnkungen

Unter bestimmten Bedingungen sind die Verbindungsglieder mit Einschrénkungen verwendbar - siehe Tabelle unten.

Sie zeigt Belastungen mit den dazugehérigen Reduktionsfaktoren. Die jeweils zuléssige Tragféhigkeit unter diesen
Belastungen ergibt sich dabei durch Multiplikation der maximalen Tragféhigkeit mit dem Reduktionsfaktor It. Tabelle unten.
Treffen mehrere Einsatzbeschrénkungen fur einen Hebevorgang zu, so sind alle zugehérigen Reduktionsfaktoren
anzuwenden!

Reduktionsfaktoren

Temperaturbelastung* -40 °C bis 200 °C Uber 200 °C bis 300 °C Uber 300 °C bis 380 °C
Reduktionsfaktor 1 0,9 0,75
leichte St6Be mittlere St6Be starke StéBe
StoBbelastun entstehen z. B. entstehen z. B. entstehen z. B.
9 durch Beschleunigen beim durch das Nachrutschen der durch das Hineinfallen der Last in
Heben und Senken. Anschlagkette bei deren die unbelastete Anschlagkette.
Anpassung an die Form der Last.
Reduktionsfaktor 1 0,7 nicht zuléssig

* die Verwendung bei Temperaturen unter -40 °C und Uber 380 °C ist verboten!

Bei den Angaben in dieser Betriebsanleitung wird die Abwesenheit von besonders gefédhrdenden Bedingungen
vorausgesetzt. Besonders gefédhrdende Bedingungen schlieBen Offshore-Einsétze, das Heben von Personen und das Heben
von potentiell geféhrdenden Lasten wie flussige Metalle oder kerntechnisches Material ein. Fur solche

Félle ist die Zuldssigkeit und der Grad der Gefédhrdung mit KWB abzukléren.

Fehlanwendungen

Verbindungsglieder V/S sind nicht fir die Verwendung mit Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen
Erzeugnissen sowie unter stark korrosiven Einflissen (z. B. Séuren, Abwasser...) bestimmt. Sie sind nicht fir den Einsatz
in explosionsgeschitzten Bereichen vorgesehen. Sie durfen auch nicht den Déampfen von Séuren und Chemikalien
ausgesetzt sein oder unter anderen Bedingungen verwendet werden als in ,Bestimmungsgeméfier Verwendung” und
+Einsatzbeschrénkungen” beschrieben wird — z. B. keine Quer- oder Biegebelastung bzw. Schréagstellung. Es dirfen nicht
mehr als 2 Teile je Verbindungsglied-Hélfte montiert werden. Beide Teile dUrfen nicht gleichzeitig zum Heben eingesetzt
bzw. belastet werden. Bei falscher Wahl bzw. Adjustage der beiden Komponenten ist nicht genigend Freiraum im
Verbindungsglied gegeben und sie behindern sich gegenseitig bzw. kénnen sich bei Belastung nicht wechselweise in den
Bugelgrund bewegen. Es dirfen keine Oberfléchenbehandlungen mit materialschédigender Wirkung (z. B. galvanische
Verzinkung, Feuerverzinkung, usw.), sowie Warmebehandlungen, Schweifungen, Anbringen von Bohrungen usw.
durchgefihrt werden.

Montageanleitung

Die Montage darf nur durch eine sachkundige Person mit den dazu erforderlichen Fahigkeiten und Kenntnissen erfolgen.

Star Alloy Verbindungsglieder V/S verbinden Kette mit Kette, Kette mit Aufthéngering /-kopf, Kette mit Haken, oder
Aufhéngering /-kopf mit Haken. Es darf nur dann mehr als ein Teil je Verbindungsglied-Hélfte eingehéngt werden, wenn
ausreichender Freiraum gegeben ist, sodass sich jeder Teil bei Belastung in den Verbindungsglied-Grund (tiefster bzw. héchster
Punkt im Bigel) bewegen kann. Das Verbindungsglied selbst muss nach der Montage ebenfalls ausreichend beweglich sein,
damit es sich in Belastungsrichtung ausrichten kann.
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Die Zuordnung zur richtigen Kettendimension ist durch den Code (z. B. V/S 13) und die Guteklasse (10) festgelegt, mit

denen die Teile auch markiert sind. Z. B. V/S 13 ist mit Star Alloy 13 mm Ketten und deren Zubehérteilen zu verwenden.

13 deutet dabei auf den Materialdurchmesser der Kette hin, 10 auf die Guteklasse. Die Verbindungsglieder durfen nur mit
den mitgelieferten originalen Zubehérteilen montiert werden. Sie durfen auch zum Austausch bei der Reparatur von Super
Alloy Gehéngen (Guteklasse 8) verwendet werden, sofern eine Fehleinschétzung der Tragféhigkeit durch den Anwender
ausgeschlossen wird — z. B. durch einheitliche Farbgebung und korrekte Kennzeichnung. Weiters ist auf gleiche Stranglénge bei
Mehrstranggehéngen zu achten.

Eventuell sind alle Verbindungsglieder auszutauschen. Auf richtige Tragféhigkeitsangabe beim kompletten System ist zu achten
(Tragkraftanhénger). Der schwéchste Teil bestimmt die Tragféhigkeit. Nur fehlerfreie Teile montieren.

Verbindungsglieder mit Schaden durfen nicht montiert werden, gebrauchte Verbindungsglieder sind vor der Montage |It.
Wartung, Profungen, Reparatur” zu prifen. Das Gesamisystem in das Verbindungsglieder eingebaut werden, muss die
Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG erfillen.

Zu verwendende Ersatzteile
Bolzen-Garnitur Type BG-V/S.

Vom Benutzer zu treffende SchutzmaBnahmen

Bei der Montage Schutzbrille tragen. Bei der Verwendung Schutzhandschuhe tragen. Unter Bedingungen mit
Einsatzbeschrédnkungen sind die angegebenen Reduktionsfaktoren fur die Tragfahigkeit unbedingt anzuwenden, damit
ausreichende Sicherheit gegeben ist.

Vorgehen bei Unféllen oder Stérungen

Nach Verformung einzelner Teile der Verbindungsglieder (z. B. wegen Uberlastung) oder anderen auf3ergewshnlichen
Ereignissen das Gehénge aufler Betrieb nehmen und einer sachkundigen Person zur Prifung bzw. Reparatur Gbergeben.
Sollte sich ein Verbindungsglied nicht in Belastungsrichtung ausgerichtet haben keinesfalls Gewalt anwenden um eine
Beschadigung zu vermeiden. Die Last absetzen und die Stérung mittels Handkraft beseitigen.

Restrisiken

Uberlastung durch Nichtbeachten der maximalen Tragféhigkeit oder durch nicht reduzierte Tragféhigkeit wegen
Temperatureinfluss, Unsymmetrie oder Stoflbelastung kann ebenso zum Versagen der Verbindungsglieder fGhren

wie falsche Adjustage, das Uberschreiten zuléssiger Neigungswinkel, starke Schwingungen bei hoher Belastung,
Querbelastung, die Verwendung ungeprifter Verbindungsglieder bzw. nicht originaler Zubehérteile.

Die Last kénnte herabfallen, was direkte oder indirekte Gefahr fir Leib oder Gesundheit der Personen birgt, die sich im
Gefahrenbereich von Hebevorrichtungen aufhalten.

Wartung, Prifungen, Reparatur

Wartung: Verbindungsglieder regelméflig reinigen, nach dem Einsatz in nasser Umgebung trocknen und anschlief}end
gegen Korrosion schitzen, z. B. leicht élen.

Prifungen: Die Verbindungsglieder einschlieBlich ihrer Bolzen und Bolzensicherungen sind im gereinigten Zustand zu
prifen — sie missen frei von Ol, Schmutz und Rost sein. Farbe ist nur soweit zuléssig als eine Bewertung des Zustandes der
Verbindungsglieder méglich ist. Ausgeschlossen sind bei der Reinigung Verfahren, die Werkstoffversprédung (z. B. Beizen),
Uberhitzung (z. B. Abbrennen), Werkstoffabtragung (z. B. Strahlen), etc. verursachen. Es dirfen dabei keine Risse oder
andere Mdngel verdeckt werden.

Vor jedem Gebrauch sind die Verbindungsglieder durch den Anwender auf offensichtliche Fehler zu prifen. Mindestens
jéhrlich sind sie von einer sachkundigen Person zu kontrollieren — einschlief3lich der Bolzen. Der Zeitraum kann in Hinblick
auf die Einsatzbedingungen kirzer sein — z. B. bei hdufigem Einsatz mit maximaler Tragfdhigkeit oder unter Bedingungen
mit Einsatzbeschrénkungen, bei erhéhtem Verschleifl oder Korrosion. Alle 2 Jahre sind die Verbindungsglieder einer
Rissprifung zu unterziehen. Méglichkeiten dazu sind: Belastung mit 2-facher Tragféhigkeit und anschlieBend visuelle
Kontrolle, magnetische Rissprifung, Farbeindringverfahren.
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Ausscheidekriterien:

* Bruch, Verformung, scharfe Kerben bzw. Risse jeglicher Art

* Bei jedem Anzeichen von hoher Hitzeeinwirkung (z. B. Schwarzférbung oder Verbrennung der Beschichtung)

* Bei Zweifel ob die Funktion und/oder Sicherheit der Verbindungsglieder noch gegeben ist

* Bei Verschleif3 oder Uberméfliger Korrosion, wenn eine zuldssige Maf3énderung It. Tabelle unten Gberschritten ist
* Bei nicht vollsténdig eingeschlagenem und gesicherten Bolzen

Maf} | Zuléssige Anderung O
Hélften missen beweglich sein muss gegeben sein T
Durchmesser Bolzen -10% 1
e +5 % @
c -10 %

Reparatur:

Reparaturen dirfen nur durch sachkundige Personen durchgefuhrt werden: Beschédigte Zubehérteile durfen durch neue
originale Ersatzteile getauscht werden. Kleine Fehler wie Kerben und Riefen kénnen gegebenenfalls durch sorgféltiges
Schleifen oder Feilen beseitigt werden. Nach der Instandsetzung muss die instandgesetzte Stelle einen gleichméfigen
Ubergang ohne plétzliche Querschnittsverénderung haben. Durch die vollsténdige Beseitigung des Fehlers darf sich die
Materialdicke an dieser Stelle um maximal 10 % des NennmafBes verringern. Schweiflarbeiten, Warmebehandlungen, sowie
Richten verbogener Verbindungsglieder ist verboten. Uber die Prifungen und Reparaturen sind Aufzeichnungen zu fihren, die
wdhrend der Nutzungsdauer der Teile aufzubewahren sind.

Lagerung

KWB Verbindungsglieder V/S sollten gereinigt, getrocknet und gegen Korrosion geschitzt, (z. B. leicht eingeélt) gelagert
werden. Wéhrend der Lagerung sollen sie keinen korrosiven, thermischen oder mechanischen Einflissen ausgesetzt sein.

Einbauerkléarung
gemdéfl Anhang Il B der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG fir Zubehérteile zu Anschlagmittel:

Wir weisen darauf hin, dass die in dieser Betriebsanleitung genannten Artikel zum Einbau in Anschlagmittel im Sinne der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG vorgesehen sind. Die Inbetriebnahme der Artikel ist so lange untersagt, bis erklért wurde,
dass das Anschlagmittel in welches sie eingebaut wurden, den Bestimmungen der Richtlinie entspricht. Voraussetzung fur die
Inbetriebnahme ist weiters, dass diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden wurde. Bei jeder nicht von KWB bewilligten
Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit.

Nachstehende grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen lt. Anhang | der Richtlinie gelten und
werden eingehalten: 1.1.3, 1.3.4, 1.5.4, 4.1.2.3, 4.1.2.5, 4.3, 4.4.1

Die speziellen, technischen Unterlagen geméaf Anhang VIl Teil B wurden erstellt und werden auf begrindetes Verlangen
einzelstaatlicher Stellen in elekironischer Form Ubermittelt. Bevollméchtigter fur die Zusammenstellung der techn. Unterlagen:
DI Bernhard Oswald; Mariazeller Strafie 143; A-8605 Kapfenberg

Klagenfurt, 2011-09-01 KWB Ketten Austria GmbH
Stefan Duller

KWB Ketten Austria GmbH

A-9020 Klagenfurt, Schleppe-Platz 8

Phone: +43 (0) 463 / 48 80-355

Fax: +43 (0) 463 / 48 80-350

kwb@kwb-ketten.at, www.kwb-ketten.at Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten.

Originalbetriebsanleitung fiir Verbindungsglieder V/S




